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符合欧盟相关产品条例的声明

我们，

 SKF维护产品

 Kelvinbaan 16
 3439 MT Nieuwegein 
 荷兰

在此声明，以下产品：

SKF感应加热器

TIH 030m系列

的设计和制造遵从

欧盟电磁兼容指令VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU 
欧盟电磁兼容指令EMC DIRECTIVE 2014/30/EU，以及其它相关条例

EN61000-6-3:2007 /A1:2011
EN61000-6-2:2005
EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11

欧洲 ROHS 指令 2011/65/EU

Nieuwegein，荷兰,
2016年5月

Sébastien David
产品研发与质量经理
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安全需知

•  由于TIH 030m加热器在工作时会产生磁场，因此在使用时，带心脏起

博器的人不可以站在距加热器周围5米范围内。另外一些电子产品，如

手表，也会受到电磁场的影响。

•. 在加热过程中，与加热器保持最小50cm的距离。

•  在任何时候请遵从本说明书进行操作。

•  确保使用正确的电源电压。

•  在TIH 030m加热器和被加热的工件之间存在电位时，有可能产生电

弧。但这对人体没危险，也不会损坏加热器和工件。但是，千万不要

在有爆炸危险的区域里使用TIH 030m 加热器。

•  不要将TIH 030m加热器置于高湿度环境或直接与水接触。

•  不要在磁轭没有放置到位的情况下启动TIH 030m加热器。

•  加热器TIH 030m工作时，千万不要让控制面板的电缆从支撑磁轭的两

个立柱间穿过。

•  不要自行改装TIH 030m加热器。

•  请使用合适的设备搬动重型工件。

•  避免直接接触加热后的工件，请使用耐热手套来搬运工件。 
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1. 简介 

SKF的TIH 030m感应式加热器设计用来加热与轴过盈配合的轴承，加热使轴承膨胀，

安装时不再需要加机械安装力。当轴承与轴的温差达到90°C时，安装所需的膨胀量是

足够的。当环境温度为20°C时，轴承也就需要加热到110°C。 

1.1 用途 

TIH 030m加热器设计用于加热滚动轴承。然而，其它构成铁磁性回路的工件也可以

被加热。例如衬套、扣环、皮带轮、齿轮、联轴器等。所有能够套到感应线圈上、

横跨在支撑立柱间（磁轭放置到位）的轴承都可以使用TIH 030m加热器来加热。此

外，小尺寸的轴承还可以挂在三根不同规格的标准配置的磁轭上加热。有关使用，请

参阅本说明书最前面的示意图。.

1.2 工作原理 

TIH 030M加热器感应线圈通过电磁感应产生的磁场

使工件内部产生大量的电流，转变为热量。

高电压、低电流通过TIH 030m有大量匝数的感应线

圈，而在工件上产生低电压、高电流。因为工件的

电磁特性相当于单匝的短路线圈，在工件内产生高

电流而生热。因为电流产生于工件内部，所以加热

器的其它组件不会被加热。

中
文
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1.3 产品特点

•  可移动的控制面板

. 提高了使用的方便性、降低了操作过程中碰到被加热工件而被烫伤的危险，随

加热器一块提供的可移动的控制面板可以吸附到加热器侧面上。

•  电磁感应线圈

. 把要加热的工件套在电磁感应线圈上，这样的设计提高了加热效率，减少了能

耗，更快地加热，从而降低加热每一套轴承所需的成本。

•  可折叠的支撑地脚

. 为了能支撑套在电磁感应线圈上的大型轴承，TIH 030m电磁感应加热器采用了

可折叠的三脚支撑结构。参见本说明书最前面的使用示意图。

•  磁轭存储室

. 小尺寸的磁轭可以放在加热器的磁轭存储室里。磁轭存储室位于折叠支撑脚的

后面。参见本说明书最前面的示意图。

2. 描述.

加热器的操作控制是通过内部电子线路来完成的，有两种模式。使用者可以在“温度

模式”下设定轴承需要加热的目标温度，也可以在“时间模式”下设定需要加热的时间长

度。加热功率可以从100%调为50%，以减缓对热敏工件（如C1、C2游隙的轴承）的加

热速度。

2.1 组件 

TIH 030m感应式加热器包括一个U型的铁芯和缠绕在侧面垂直支柱上的感应线圈，以

及一个可吸附在加热器上的控制面板。可移动面板里的电子线路和加热器内的电子线

路用于控制加热器。在两个支撑立柱上放置一个可取下来的磁轭，以便将工件放到加

热器上。为了便于加热小尺寸的工件，随机提供了两根小尺寸的磁轭。加热器还包括

有一个温度传感器和一双隔热手套。
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2.2 技术参数 

TIH 030m 

电压（± 10%） 230V或110V（50 - 60Hz）

推荐的电源保护. 10A保险丝（230V）
20A保险丝（110V）

功率（最大） 2,0 kVA 

温度控制 0 - 250 °C，步进单位1°C

温度传感器类型 耦合，K型

传感器最大温度 250 °C

时间控制 0 - 60分钟，步进单位为0.1分钟（6秒）

功率范围 100% - 50% 

退磁功能 自动.剩磁.<2A/cm 

外形尺寸（w x d x h） 460 x 200 x 260 mm

支撑立柱间距（工作面 w x h） 100 x 135 mm

电磁感应线圈直径 95mm，可加热轴承最小内径为100mm

重量（含磁轭） 20,9 kg

可加热工件最大重量 轴承40kg，环形实体工件20kg

可加热最高温度 约250 °C
躇毖┙槭绿但睫0炜炝ガ裹鸸启蜱约外菊

蹂嫠苤勹SKFガ

m
20

* 28kg（对应轴承23136）

标配磁轭 适用轴承的最小内径

45 x 45 x 215 mm 65 mm 

28 x 28 x 215 mm 40 mm 

14 x 14 x 215 mm 20 mm

*m
20

 表示在20分钟内能够从20°C加热到110°C的SRB 231系列轴承的最大.

重量(kg)。

中
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3. 接上电源接头 

必须由具有电气资质的工程师接上一个合适的电源接头。所需接入的正确.

电源参见2.2节。

请按下述说明进行接线。 

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V 

TIH 030M接线的颜色 供电电源线

黄/绿线 地线

蓝线 零线

褐线 一相线（火线）

检查是否已安装正确的保险丝。保险丝额定规格可参考2.2节。

4. 用前准备 

•  将TIH 030M放置在平稳的水平面上。

•  正确地连接电源电线。

•  将可移动的控制面板接入加热器手柄侧的接口。

•  对内孔足够大的工件套到电磁感应线圈上，请遵循以下操作步骤：

 -  展开加热器的支撑地脚，见本说明书最前面的示意图。

 -  使用相应的搬运设备将工件套到电磁感应线圈上。

 -  为了得到最好的加热效果，调整工件的位置，让感应线圈居于工件的中心。

 -  放上最大的磁轭，使它与加热器两立柱顶端端面完全接触。

•  对不能够套到电磁感应线圈上的工件，请遵循以下操作步骤：

 -  从标准配备的三根磁轭中选择能够穿过工件内孔的最大的那一根。

 -  将工件穿到选中的那根磁轭上。

 -   将磁轭放置到TIH 030m加热器上，确保磁轭光亮的那边朝下，并与加热器的

两立柱顶端端面有完好的接触。

•  若选择了温度模式（TEMP MODE），请将温度传感器插头插到加热器手柄侧的

接口，将温度传感器的磁吸探头吸附到轴承的内圈或者是其它工件最靠近里面

的地方。

•  打开TIH 030m的电源。

•  留意可移动控制面板的显示和其它信号。
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5. 操作 

5.1 显示 

•  控制面板显示需要加热到的目标温度.

或时间长度 
•  LED电源指示灯显示选定的加热功率

显示 意义.

t 时间，以分钟为单位

°C 摄氏温度

°F 华氏温度

5.2 按键功能.

按键 功能

POWER 按下，循环选择功率。选定的加热功率为LED灯指示出来

加热模式

按下，循环选择时间模式（TIME MODE）或温度.

模式（TEMP MODE），见图中时钟/温度计图标

UP (+) 按下或按住，增加控制面板上显示的数值

DOWN (-) 按下或按住，减小控制面板上显示的数值

START / STOP 按下，启动或者停止加热程序。加热器工作的时候，.

START / STOP按键上方的LED灯亮，在测温过程中，该LED灯闪烁

5.3 温度模式 

•  如果可移动控制面板显示“t”，按下“加热模式“键，选择温度模式.

(TEMP MODE)，在温度模式下，控制面板显示°C或°F。
•  设定的加热目标温度显示在控制面板上。默认的轴承加热目标温度为110°C。.

若需要加热的目标温度与此不符，请按“上/下”键调到想要的温度，.

步进长度为1°C。
•  若轴承安装过程中所需时间要长，是需要把轴承加热超过110°C的。请查询SKF

轴承技术参数，确定轴承允许加热的最高温度。无论怎样，加热过程中因为内

圈相对于外圈有更大的膨胀，请确保轴承不会被卡死。参见5.8节。

•  若有需要，请按“POWER“键选择加热功率水平。参见5.8节中的指导说明选择合

适的加热功率。

•  请确认温度传感器探头吸附到了轴承内圈上。

•  按下“START / STOP“键启动加热器。控制面板显示工件的当前温度。

•  在加热过程中，按下“加热模式”键可以显示设定的加热目标温度1秒钟。

•  当加热至目标温度，加热器会自动对工件进行退磁、关闭并发出长为10秒的提

示音直至按下“START / STOP“键。

中
文
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•  按下“START / STOP“键终止提示音，停止加热。

•  用合适的搬运设备取下加热好的工件。

•  加热后的工件继续放在加热器上，若温度下降了10°C，加热器就会重新启动。

按下“START / STOP“停止加热并自动退磁。

•  TIH 030m加热器可继续用同样的设置来加热下一个工件。

5.4 时间模式 

•  若控制面板显示°C或°F，按下“加热模式”键，选择时间模式（TIME MODE），.

. 在时间模式下，控制面板显示“t”。
•  按“上/下”键调节加热时间长度，步进单位为0.1分钟。

•  按下“POWER”键，选择加热功率水平。参见5.8节中的指导说明选择合适的.

. 加热功率。

•  按下“START/STOP”键启动加热器。控制面板显示剩余的加热时间。

•  在加热过程中，按下“加热模式“键数秒，温度传感器可显示工件的当前温度.

. (温度传感器已安装到工件最靠里面的地方)。
•  当加热到了设定的时间，加热器会自动对工件退磁、关闭并发出长为10 
 秒的提示音。

•  按下“START/STOP”键终止提示音，停止加热。

•  用合适的搬运设备取下加热好的工件。

•  TIH 030m加热器可继续用同样的设置来加热下一个工件。

5.5 温度测量

在加热器没工作的情况下，可同时控下“加热模式”键和“START / STOP”键来测量工件

的温度。在测量过程中，“START / STOP”键上方的LED灯会闪烁。再次按下.

“START / STOP”键，停止温度测量。.

5.6 改变温度单位.

同时按下“加热模式”键和“上”键，循环选择°C或°F。
温度单位选择好后，即使断开了电源，设置将会保持不变。除非主动修改这一设置。.



83SKF TIH 030m

5.7 退磁 

在加热完成的时候，加热会自动对工件退磁。在电源中断或者是断路器断开时，自动

退磁功能失效。若只使用TIH 030m加热器的退磁功能，请选用时间模式，并将加热

目标时间长度设定为0.1分钟（6秒）。 

5.8 加热功率选择 

使用感应加热器加热轴承时，大部分热量产生在轴承内圈，热量会传递到整个轴承。

对于游隙较小的轴承，缓慢地加热就非常重要。缓慢加热能确保轴承均匀膨胀，以防

损坏轴承。所需加热时间与轴承的形状、重量、尺寸以及内部游隙都有关系。由于轴

承的种类及型号繁多，因此不可能为每一种型号指定某一加热功率水平。但是，我们

提供以下指导：

•  对热敏感的轴承（如C1、C2游隙的）或黄铜保持架的轴承，不要超过50% 
加热功率

•  使用小尺寸的磁轭时，不要超过50%加热功率

中
文
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6. 安全保护 

TIH 030m具有以下安全保护功能：

•  自动过热保护

•  自动电流控制

•  过电流断路器

•  在温度模式下，每15秒（0.25分钟）内检测到的温度上升不及1°C，.

加热器会自动关闭。要把时间间隔增加到30秒（0.50分钟），请同时按.

下“加热模式”和“下”键。

7. 故障排除.

加热器故障时，系统会发出提示音，显示器可能显示以下故障代码：.

显示 故障 措施 

E03 E 感应线圈过热 等到感应线圈冷却。关闭加热器，过一段时

间再启动.

E05 E 15秒（或30秒）内温升

小于1°C
请检查温度传感器的连接。如果连接正常，

按6节所述将时间间隔调整为30秒。或者选

择时间加热模式

E06 E 温度传感器没有连接.

(或出故障) 或温度急速

下降

请检查温度传感器

E10E 电子通讯故障 请关闭加热器，再重新启动。若问题还存

在，请送回SKF

E11E 电子通讯故障 请关闭加热器，再重新启动。若问题还存

在，请送回SKF

E12E 电子通讯故障 请关闭加热器，再重新启动。若问题还存

在，请送回SKF
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8. 备件 

订货号 描述

TIH 030-P230V 电源电路板，230V。220 - 240V，50 - 60Hz

TIH 030-P110V 电源电路板，110V。100 - 120V，50 - 60Hz

TIH 030-Y7 磁轭，45 x 45 x 215 mm 

TIH 030-Y6 磁轭，40 x 40 x 215 mm 

TIH 030-Y4 磁轭，28 x 28 x 215 mm 

TIH 030-Y3 磁轭，20 x 20 x 215 mm 

TIH 030-Y2 磁轭，14 x 14 x 215 mm 

TIH 030-YS 磁轭，45 x 45 x 100 mm （每组2个）

TIH CP 控制电路板

TIH RC 可移动控制面板

TIH CB10A 10A断路器，用于TIH 030M/230V

TIH CB20A 20A断路器，用于TIH 030M/110V

TIH P20 温度传感器，K型，包括电缆和插头

中
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